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Kedves vasarlo:

Koszonjuk, hogy megvasarolta cégiink (Ditron Ltd.) altal gyartott 2M/2V/3M/3V
multifunkcionalis digitalis kijelz6 (DRO) terméket. A digitdlis kijelz6, mint ilyen széles kbrben
alkalmazhatdé marégépeken, esztergagépeken, koszori- és furdgépeken stb. valéd felhaszndlasra,
valamint egyéb pozicionald és kiegészit6 felhasznalasra.

Felhasznaléi kézikonyv:

A kézikbnyv a2M/2Vés a 3M/3V multifunkcionalis digitalis kijelz6 (DRO) hasznalatara
vonatkozo el8irdsokat tartalmaz.

D60-2V: 2 tengelyes digitalis kijelz6 (DRO) amely alkalmazhato 2 tengelyes mardgépekhez,
koszorligépekhez, esztergagépekhez, és egyéb 2 tengelyes kijelz6t igényel6 gépekhez.

D-60-3V: 3 tengelyes digitalis kijelz6 (DRO), amely alkalmazhaté 3 tengelyes kijelz6t igényeld
gépekhez, mint pl. mardgép, esztergagép, szikraforgacsolod gép stb.

Biztonsagi figyelmeztetés:

Az dramtés vagy tiz elkerilése érdekében tartsa szarazon a késziléket, keriilje a nedvességet, és ne
permetezzen h(it6folyadékot a kijelz6re. Amennyiben a kijelz6bdl flist aramlik ki, vagy furcsa szagot
észlel, kérjiik, hogy a tliz és az dramités és elkeriilése érdekében azonnal huzza ki a halézati
csatlakozot. Ebben az esetben, kérjik, vegye fel a kapcsolatot a (DRO) vevészolgalataval vagy a
forgalmazodval és ne prébdlja megjavitani a késziléket.

A digitalis kijelz6 preciziés mér6eszkoz, mely optikai Utmérst hasznal. Figyelmesnek kell lennie a
felhasznaldnak, mert amennyiben a hasznalat sordn a linearis Utméré és a digitalis kijelz6 kozotti
kapcsolat megszakad, illetve kiils6leg karosodik, a mérési értékek pontatlanok lesznek.

Ne prébadlja meg mddositani vagy megjavitani a kijelz6t, mert az meghibasodhat, vagy kdrosodhat. Ez
esetben kérjiik, hogy vegye fel a kapcsolatot a forgalmazdval.

Ha az érzékeldk (pl. linedris skala) megsérilt, ne hasznaljon mas markaju terméket a sérilt termék
helyettesitésére. A mas tipusu termékek mas tulajdonsagokkal rendelkeznek (pl. teljesitmény,
csatlakozas), ezért szakképzett m(iszaki személyzet Utmutatasa szlikséges a sériilt rész kicseréléséhez
a kijelz6 sérilésének elkeriilése érdekében.
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Utmutatoé a digitalis kijelz6 (DRO) paneljéhez és billenty(izetéhez
Az alabbiakban a kiillonb6z6 kijelz6 tipusok képeit és a hozza tartozé6 megnevezést lathatja.

A D60-3V kijelz6 panelje:
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A D60-2M kijelz6 panelje:
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Utmutaté a digitalis kijelz6 (DRO) billenty(izetéhez
x] [¥] [z] Tengely valasztd billenty(ik

(o] O] 2] &
(=) (2] Szamjegyek bevitelére szolgald billentylik

BB E siamitssi maveletek billentyi (szamolégép funkeid)
Szamitasi funkcid (szamoldgép funkcio)

(=) Nullézé billentyd (szamolégép funkcio)

[ Trigonometrikus fliggvények hasznalata (szamoldgép funkcid)
Négyzetgyok kiszamitasi billentyd (szamoldgép funkcid)

L Tizedes pont beviteli billenty

Plusz/minusz beviteli billenty(

Adatbeviteli billenty

A bevitt érék torlésére szolgdld billentyl (szamoldgép funkcid)
¥ érték ( felez6pont) céljara szolgald billenty(i

Metrikus/Angolszdsz mértékegységrendszer kozotti atvaltd billentyd

()

Készenléti allapot billenty(je
200 kiegészit6 nullpont pozicid billentyUje

Lekerekités, ives megmunkalas céljaira szolgalé (PRD) billentyd



Osztokor szamitas céljaira szolgald (PCD) billenty
Ferde vonal (nem tengelyiranyd) mentén térténd lyukfuras céljara szolgdlé billentyd

Ferde felUletek megmunkaldsara szolgald billenty(; sinus fliggvény szamitdsara szolgdld
billentyl szdmolégép mddban

Téglalap bemunkaldsra szolgdld billenty(; cosinus fliggvény szamitasara szolgdlé billentyd
szamoldégép mddban

Tangens fliggvény szamitdsdra szolgalé billentyd

Abszolut/Relativ koordinatak kozotti valtas billenty(je

B- Valaszté billentyd
(m]

Kap ellenGrzésére szolgald billentyl
[] Szerszam tarolé el6hivo billenty
Szerszam tarold beviteli billenty(

(=] EDM gép megfelelS kimenetére szolgald billentyd (3V DRO-nal)

Nulldz6, t6rl8 billentyd

(] Digitdlis sz(irés billentydje (2V DRO-nal)



1. Bemutatas

A digitdlis kijelz6 (DRO) f6kapcsoldja a késziilék hatoldalan taldlhatd. A kijelz6 bekapcsolas utan
el&szor onellendrzést hajt végre. Az onellendrzés, ha kész, a kijelz6 ablakdnak bal oldali részén az X, Y
és Z felbontas jelenik meg egyenként, a kijelz6 ablakanak jobb oldaldn a tipus lathatd. A D60-2M
alkalmas 2 tengelyes marégéphez; D60-3M alkalmas 3 tengelyes marégéphez; D60-2G alkalmazhaté
2 tengelyes koszorligéphez; D60-3L alkalmazhaté 3 tengelyes esztergagéphez; D60-2L alkalmas 2
tengelyes esztergagépre és D60-3E alkalmas szikraforgacsold géphez.

D60-M sorozat

1.1 D60-2M 2-tengelyes mardégéphez
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Alkalmazhaté 2-tengelyes esztergagéphez, furégéphez stb.
Alapfunkcidk:

1)Nullazas; 2) Nullazas visszaallitas; 3) Metrikus/ Angolszasz mértékegység atvaltas; 4)%
(felez6pont) beallitas; 5)Méretek bevitele; 6)ABS/INC koordinata méretmegadas;

7) Nem felejt6 memoria; 8) 200 segédnullpont felvétel; 9)Készenléti mdd; 10) Vonalzé tarold;
11) Linedris kompenzacié; 12) Nem linedris kompenzacid; 13) 200 kiegészit6é koordinata felvétel;
14) Paraméterek beallitasa;

Specialis funkcidk:
1) Ferde vonalu furas mivelet; 2) Osztékor szamitds mivelet; 3) R lekerekités, iv megmunkalas;
4) Kamra megmunkalas; 5) Ferde fellilet megmunkalasa; 6) Szamoldgép funkcid;

Specialis billenty(ik:
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1.2 D60-3M 3 tengelyes marégéphez
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Alkalmazhato 3-tengelyes marégéphez, furdgéphez stb.

Alapfunkcidk:

1) Nullazas; 2) Nullazas visszaallitas; 3) Metrikus/ Angolszasz mértékegység atvaltas; 4) %
(felez6pont) beadllitds; 5)Méretek bevitele; 6)ABS/INC koordinata méretmegadas; 7) Nem felejtd
memoaria; 8) 200 segédnullpont felvétel, 9)Készenléti mdd; 10) Vonalzd tarold; 11) Linearis
kompenzacié; 12) Nem linedris kompenzacid; 13) 200 kiegészit6 koordinata felvétel; 14)
Paraméterek beallitasa;

Specialis funkcidk:

1) Ferde vonalu furds mivelet; 2) Osztokor szamitas mdvelet; 3) R lekerekités, iv megmunkalas;
4) Kamra megmunkalas; 5) Ferde fellilet megmunkalasa; 6)Szamoldgép funkcid;

Specialis billenty(ik:
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D60-V sorozat

1.3 2-tengelyes esztergagéphez
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Alkalmazhaté 2-tengelyes esztergagéphez.

Alapfunkcidk:

1)Nullazas; 2) Nullazas visszaallitas; 3) Metrikus/ Angolszasz mértékegység atvaltas; 4)Méretek
bevitele; 5)ABS/INC koordinadta méretmegadas; 6) Nem felejt6 meméria; 7) 200
segédnullpont felvétel; 8)Készenléti méd; 9) Vonalzo tarolo; 10) Linearis kompenzacid; 11)

Nem linedris kompenzdcié; 12) 200 kiegészit6é koordinata felvétel; 13) Paraméterek bedllitasa;
Specidlis funkcidk:

1) 200 szerszam tarolé bedllitdsa; 2) Atmérd/rddiusz atvaltds; 3) Kipmérés szamitas; 4) Szamoldgép
funkcio;

Specialis billenty(ik:
& (= mE)

1.4 2-tengelyes mardgéphez
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Alkalmazhaté 2-tengelyes marégéphez, furégéphez, stb.

Alapfunkcidk:

1) Nullazés; 2) Nullazas visszadllitas; 3) Metrikus/ Angolszdsz mértékegység atvaltas; 4) %
(felez6pont) beadllitds; 5)Méretek bevitele; 6) ABS/INC koordindta méretmegadas;

7) Nem felejté memoria; 8) 200 segédnullpont felvétel; 9)Készenléti méd; 10) Vonalzé tarold;
11) Linedris kompenzéacié; 12) Nem linedris kompenzacid; 13) 200 kiegészit6 koordinata felvétel;
14) Paraméterek beallitasa;

Specialis funkcidk:

1) Ferde vonalu furds mivelet; 2) Osztokor szamitas mdvelet; 3) R lekerekités, iv megmunkalas;
4) Kamra megmunkalas; 5) Ferde felllet megmunkalasa; 6)Szamoldgép funkcio;

Specidlis billenty(ik:

1.5 2-tengelyes kdszorlgéphez
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Alkalmazhaté 2-tengelyes kdszorligéphez.

Alapfunkcidk:

1) Nullazas; 2) Nullazas visszaallitas; 3) Metrikus/ Angolszasz mértékegység atvaltas; 4)%
(felez6pont) bedllitds; 5)Méretek bevitele; 6) ABS/INC koordinata méretmegadas;

7) Nem felejt6 memoria; 8) 200 segédnullpont felvétel; 9)Készenléti mdd; 10) Vonalzé tarold;
11) Linearis kompenzacio; 12) Nem linedris kompenzacié; 13) 200 kiegészits koordinata felvétel;
14) Paraméterek beallitasa;

Specialis funkcidk:
1) Digitalis kijelzd sz(irg; 2) Szamoldgép funkcid;

Specialis billenty(ik:
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1.6 3-tengelyes esztergagép
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Alkalmazhaté 3-tengelyes esztergagéphez.

Alapfunkcidk:

1) Nullazas; 2) Nullazas visszaallitas; 3) Metrikus/ Angolszasz mértékegység atvaltas; 4)%
(felez6pont) bedllitds; 5)Méretek bevitele; 6) ABS/INC koordinata méretmegadas;

7) Nem felejt6 memoria; 8) 200 segédnullpont felvétel; 9)Készenléti méd; 10) Vonalzé tarold;
11) Linedris kompenzacié; 12) Nem linedris kompenzacid; 13) 200 kiegészit6 koordinata felvétel,
14) Paraméterek beallitasa;

Specialis funkcidk:

1) 200 szerszam tarold bedllitasa; 2) Atméré/radiusz atvaltas; 3) Kipmérés szamitas; 4) Szamoldgép
funkcio; 5) Y+Z funkcid

Specidlis billenty(ik:
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1.7 3-tengelyes mardgép
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Alkalmazhaté 3-tengelyes marégéphez, furégéphez, stb.
Alapfunkciodk:

1) Nullazas; 2) Nulldzas visszaallitds; 3) Metrikus/ Angolszasz mértékegység atvaltas; 4)%
(felez6pont) beadllitds; 5)Méretek bevitele;  6) ABS/INC koordinata méretmegadas;

7) Nem felejt6 memoria; 8) 200 segédnullpont felvétel; 9)Készenléti mdd; 10) Vonalzé tarold;
11) Linearis kompenzacio; 12) Nem linedris kompenzacié; 13) 200 kiegészits koordinata felvétel;
14) Paraméterek beallitasa;

Specialis funkcidk:

1) Ferde vonalu furas mivelet; 2) Osztokor szamitas mivelet; 3) R lekerekités, iv megmunkalas;
4) Kamra megmunkalas; 5) Ferde fellilet megmunkalasa; 6)Szamoldgép funkcio;

Specidlis billentydik:
LEPEEE

1.8 Digitalis kijelz6 (DRO) Szikraforgacsolé géphez
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Alkalmazhat6 szikraforgacsold berendezéshez.

Alapfunkcidk:
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1) Nullazas; 2) Nulldzas visszaallitds; 3) Metrikus/ Angolszasz mértékegység atvaltds; 4)%
(felez6pont) beadllitas; 5)Méretek bevitele; 6) ABS/INC koordinata méretmegadas;

7) Nem felejt6 memdria; 8) 200 segédnullpont felvétel; 9)Készenléti mod; 10) Vonalzé tarold;
11) Linedris kompenzéacié; 12) Nem linedris kompenzacid; 13) 200 kiegészit6 koordinata felvétel,
14) Paraméterek beallitasa;

Specialis funkcidk:

1) Ferde vonalu furas mivelet; 2) PCD (osztokor szamitas) funkcio 3) Szamoldgép funkcio 4)EDM
funkcid

Specialis billenty(ik:

Hd@E

2. Rendszer paraméter beallitasok

A digitdlis kijelz6 (DRO) f6kapcsoldja a késziilék hatoldalan talalhatd. A kijelz6 bekapcsolds utan
el6szor onellendrzést hajt végre. Az onellendrzés utan a kijelz6 a felbontast, és a modell tipusat
mutatja. A kijelz6 normal helyzetben all.

Nyomja meg a L billenty(t az 6nellenérzés alatt, ha a kijelz6n a rendszerparamétereket szeretné

bedllitani. ( Csak egyszer nyomja meg a ) billenty(t. Ha kétszer nyomja meg, a rendszer az
onellendrzési allapot, és a normal kijelz6 allapot kozott akar ugralni.

A rendszer paraméter bedllitasaiban a kovetkez6 paramétereket allithatjuk be:

1) Jeladé tipusanak kivalasztasa (linearis vagy forgé jeladd)

2) Felbontds beallitasa (Fix felbontds: 0,1um; 0,2um; 0,5um; 1um; 2um; 2.5um; 5um; 10um;)
3) Szamlalasi irdny beallitasa (0 jelenti a pozitiv irdnyt, 1 jelenti a negativ iranyt)

4) Kompenzacid tipusanak beallitasa (linearis vagy nem linedris kompenzacio)

5) Paraméter beallitasok forgd jeladéhoz

6) Digitalis kijelz6 (DRO) tipus kivalasztasa, beallitasa

2.1 Az itmérdé tipusanak kivalasztasa
(LINER felirat jelenti a linearis jeladdnak megfelel$ beallitast. Rotary felirat jelenti a forgd jeladénak
megfelel6 beallitast.

{ LINER)IE (/R TYPE]
0000060
alososss)

| Rotar-‘- LLR IVE |
. = 0000000
&]
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Nyomja meg az billenty(t az X tengely jeladd tipusanak médositasahoz.
Nyomja meg az billenty(t az Y tengely jeladd tipusdnak mddositasahoz.
Nyomja meg a billenty(t a Z tengely jeladd tipusdanak mddositasahoz.

Nyomja meg a E billenty(t a 2.2 ponthoz valé tovabblépéshez, vagy nyomja meg a ] billenty(t a
mentéshez és a kilépéshez a paraméter bedllitdsokbdl.

2.2 Felbontas bedllitasa

( A felbontas bedllitasa a jeladdnak megfelelGen)
A lineadris jeladdnak az aldbbiak szerint allithaté a felbontasa:

Fix felbontas valasztas: 0,2um; 0,2um; 0,5um; 1um; 2um; 2.5um; 5um; 10um;)
Nyomja meg a billenty(t az X tengely felbontasanak mdédositasahoz.
Nyomja meg a billenty(t az Y tengely felbontasanak mdédositasahoz.

Nyomja meg a SIbillentydt a Z tengely felbontasanak moédositasahoz.

( o) [XY Z-Res)
Q000000
C200 5570008

= [X] =
4

Forgé jeladdhoz a felbontas beallitdsa a kdvetkez6 mddon lehetséges:

‘ ( 508 [OXY ZRes)
000008

A forgd jeladot két modon lehet beadllitani. Ha a felbontdst pozitiv szamként adja meg, a felbontas a
kijelz6n fokban jelenik meg. Ha a felbontast negativ szamként viszi be, akkor a felbontds
fok/perc/masodperc értékben lesz.

poecuusf==J=—]

Nyomja meg a B billenty(t a 2.3 ponthoz vald tovabblépéshez, vagy nyomja meg a [ billentydt a
mentéshez és a kilépéshez a paraméter beallitasokbol.

2.3 Szamolasi irany beallitasa

A szamolasi irany bealltdsdnal negativ, ill. pozitiv irdnyt allithat be. A kijelz6 bal oldali ablakdban
megjelend 0 jelenti a pozitiv szdmolasi iranyt. Ha a szamjegy 1 a bal oldali ablakban, akkor a
szamolasi irdny bedllitdsa negativ. A mlveletet mutatja az alabbi kép.
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Nyomja meg az billenty(t az X tengely szdmolasi irdanyanak mddositasahoz.
yomja meg az billenty(t az Y tengely szamoldasi irdnyanak mddositasahoz.

Nyomja meg a billenty(it a Z tengely szdmolasi irdnydnak médositasahoz.

Nyomja meg a - billenty(t a 2.4 ponthoz vald tovabblépéshez, és nyomja meg a [ billenty(t a
mentéshez és a kilépéshez a paraméter bedllitdsokbdl.

2.4 A kompenzacio tipusanak beallitasa

Valaszthat linedris, vagy nem-linedris kompenzaciot.

A kompenzacié tipusanak bedllitasakor a kijelzé bal oldali ablakdban megjelend LINE felirat jelenti a
linearis kompenzaciot. Az UN-LINE felirat az kijelz6 bal oldali ablakaban jelenti a nem-linearis
kompenzaciét. A mliveletet szemlélteti az alabbi dbra.

(_etme)d [y 2-00vF)
I dlegeaa =
TR BEeee

l l nm LA ¥ Z-Cowr)

== 0|
4

LINE: linearis tipusu kompenzacié van kivalasztva.

UN-LINE: nem-linearis tipusu kompenzacid van kivalasztva.

Nyomja meg az billenty(t az X tengely tipus mddositasahoz.

Nyomja meg az billenty(t az Y tengely szamolasi tipus mddositasahoz.
Nyomja meg a billenty(t a Z tengely szamol3asi tipus mdédositasahoz.

Nyomja meg D billenty(t a mentéshez és a kilépéshez a paraméter beallitasokbdl és vissza a
felhasznaldi fellletre.

2.5 Paraméter beallitasok forgd jeladéhoz

Lépjen be a rendszer paraméterek bedllitdsaba és valassza a forgd jeladét. Ha a kijelz6 jobb oldali

ablakaban a z L/R TYPE felirat van, az X tengely ablakdban a Rotary felirat, nyomja meg a B
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biIIentyL'jt A kijelz6n megjelenik a XYZ-RES feIirat itt beélll’thatja a forgo jeladd feronta’sa’t Olyan

/////

,,,,,

esetén fok/perc/masodperc lesz a szdmolasi mad. Ez a digitalis kijelz6 (DRO) készilék a maximum
99999-es felbontasi beallitdst tAmogatja.

A kovetkezd példa egy forgd jeladd 1000P/R-es felbontasi beallitasat mutatja.

[x])= —-EEH

Q

Billenty(zze be az X tengely felbontdsara +1000-et, az Y tengelynek -1000-et.

%% ? ‘ o "g”

Forgé jeladd valasztasa:

A felbontds bevitele utan nyomja meg a |I| gombot a rendszer paraméter bedllitasokbdl vald

kilépéshez és a fémeniibe vald visszalépéshez.

Az X tengely fok médban szamol, az Y tengely pedig fok/perc/masodperc modban.

o_0000 2 L A35

2.6 Digitalis kijelzé (DRO) tipus kivalasztasa

A D60-3V multifunkcids digitalis kijelz6 (DRO) alkalmazhaté 3-tengelyes marégéphez (D60-3M), 3-
tengelyes esztergagéphez (D60-3L), és szikraforgacsold géphez (D60-3E). A D60-2V multifunkcids
digitalis kijelz6 (DRO) alkalmazhaté 2-tengelyes marogéphez (D60-2M), 2-tengelyes esztergagéphez
(D60-2L) és 2-tengelyes koszorligéphez (D60-2G).

A D60-3V és D60-2V digitalis kijelz6k konnyen beallithatéak és felszerelhet6ek maré-, eszterga-, vagy
koszorligépekre, és mas kiilonbozé gépekre.

mm
inch

Bekapcsolds utan, az 6nellenGrzés alatt nyomja meg a billenty(it egyszer a digitalis kijelz6

(DRO) tipusanak kivalasztasahoz, majd a @ ésa =) billenty(kkel valassza ki a megmunkald

gépinknek megfeleld tipust. Ha végzett, nyomja meg a II' billenty(it a mentéshez és a kilépéshez a
fémenibe. A miveletet szemlélteti az alabbi dbra.
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3. Alap funkcidk

3.1 Nullazas, adat helyreallitas

Funkcié: A kezel6 nulldzhatja a megjelenitett koordinatat barmely pontban.
Példa 1: Az X tengely kijelzett értékének nulldzasa a jelenlegi helyzetben.

TN o) "~ - ] (]
‘h ] [

Nyomja meg az billenty(t az Y tengely kijelzett adatanak nullazasahoz.

Nyomja meg a billenty(t a Z tengely kijelzett adatanak nullazasahoz.

Adat visszaallitas
Funkcié: Barmely pozicidban visszaallitja a tévedésbdl nullazott adatot.
Példa 2: X tengely adatdnak visszaallitasa.

- [— D)
s [2] = X
—1] g —11) 0 '°'° —" o

Nyomja meg az billenty(t az Y tengely kijelzett adatanak nullazasahoz.

Nyomja meg a billenty(t a Z tengely kijelzett adatdnak nulldzdsahoz.

3.2 Metrikus/angolszasz mértékegység atvaltd funkcio

Funkcid: Az aktualis méret megjelenitése metrikus (mm)/ angolszasz (inch) mértékegységben

Példa 1: A kijelzett angolszasz (inch) mértékegység atvaltasa metrikus mértékegységre.

C e [— )
Como = - oo
C oo Qj - )

Példa 2: A kijelzett metrikus (mm) mértékegység atvaltasa angolszasz (inch) mértékegységbe.
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3.3 Koordinata bevitel

Funkcid: Lehet6vé teszi a kezel6nek barmely érték beadllitasat a jelenlegi pozicidban.

« sz

« sz

— )
oo < EECEE] = | |C—=me
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3.4 Automatikus kozéppont megkeresése (felez6pont), % funkcié

A digitalis kijelz6 (DRO) automatikus kdzéppont megkeresési funkcidt szolgaltat, amely a jelenlegi
kijelzett pozicidt kettéosztja, és beallitja a nullpontot a munkadarabunk kdzéppontjaban.

Példa 1: Az X tengely nullpontjanak bedllitdsa a munkadarab kézéppontjaban.

1. Lépés: Erintse meg a munkadarabot X tengelyiranyban az egyik oldaldn, majd nullazza.

- = [X.] =
B a Ea—

N

2.Lépés: Erintse meg a munkadarabot X tengelyirdnyban a masik oldalén.

2.
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3. Lépés: Az X tengely jelzett értékének elosztasa két részre a kozéppont megtaldlds funkciéhoz
megfelelGen.

|10 |
S g = R

A munkadarab X tengelyének a k6zéppontja a 0.000. Mozgassa a szerszamot a 0.000-ba, amely a
munkadarab kdzéppontja.

3.5 ABS/INC méretmegadas

A digitalis kijelz6 (DRO) két alap koordinataérték beallitast tesz lehet6vé, mégpedig az ABS (abszolut)
és INC (relativ, nbvekményes) koordinata megjelenitést. A kezel6 tarolhatja a munkadarab referencia
nullpontjat ABS koordinataként, majd a megmunkaldshoz atvalthatja az ABS koordinatat INC
koordinatdva. Nulldzads barmely pontban INC koordinataként nem befolyasolja a hosszusag értéket a
munkadarab referencia nullpontjara vonatkozéan ABS koordinataban, amely a teljes megmunkalasi
folyamat alatt tarolva van, sziilkség esetén ellenérzésre barmikor elGhivhato.

Példa 1: Nyomja meg a billenty(it a jelenlegi ABS koordinata atvaltdasahoz INC koordinatdva.

m =[] | SR K
h C o 8EEes

Példa 2: Nyomja meg a billentydt a jelenlegi INC koordinata atvaltasahoz ABS koordinatava.

—
e

@.@‘ T @__J
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3.6 200 kiegészité nullpont felvétel

ABS allapot alatt nyomja meg a [ billenty(t 10-szer egymas utdn. Ha a kijelz6 CLR SDM feliratot
jelez, ez arrdl tanuskodik, hogy a tarolé minden pontja térélve van.

3.7 Nem felejtd memaria funkcid

Ha hirtelen dramkimaradas torténik, a digitalis kijelz6 (DRO) rendelkezik adat tarold egységgel, amely
térolni tudja az aramkimaradas el6tti koordinatakat, adatokat. Ha a kijelz6 aramellatasa helyreall, a
ledllas el6tti 6sszes adat automatikusan vissza fog allitédni

3.8 Alvo mad funkcid

Funkcié: Nem ABS mddban a kezel6 ideiglenesen kikapcsolhatja a kijelz6t, ha elhagyja a gépet.

Példa: Nyomja meg a billenty(it a digitalis kijelz6 (DRO) sziineteltetéséhez nem ABS mad alatt.

Nyomja meg Ujra a gombot a megmunkalasi alllapothoz. Ha a kijelz6 visszaallt a megmunkalasi
felilethez, a megmunkalds folytathatd.

3.9 ,Méréléc tarold” funkcid (referenciapont tarold)

A mindennapi munkavégzés soran gyakran el6fordul, hogy az adott megmunkalasi m(iveletet nem
lehet egy miszakon beliil befejezni, a digitalis kijelz6t viszont a munkavégzést kdvetben ki kell
kapcsolni. Az is nagyon zavard, ha aramkimaradas kovetkeztében adatvesztés torténik, és az adott
munkadarabra vonatkozé nullpontok (a munkadarab zérg, illetve nulla pozicidja) elvesznek. A
munkadarab nullpontjanak éltapintdval (ravezets tiiskével), illetve mas mddszerrel torténé
helyreallitasa elkerilhetetlentl nagyobb megmunkalasi pontatlansagot okoz, mivel a munkadarab
megel6z6 nullpontjanak teljes mértékben pontos helyredllitdsa nem lehetséges. Annak érdekében,
hogy a munkadarab nullpontjat éltapinto (ravezet6 tiiske), illetve mas modszer nélkil is nagy
pontossaggal helyreallithassuk, minden linedris skala egy referenciaponttal rendelkezik, mely a
nullpont memoaria funkcio biztositdsa érdekében referencia pozicidval van ellatva. A referenciapont
memoaria funkciéo mikodési elve a kévetkez6. Mivel a linedris skala referenciapontja allandé és
rogzitett, ezért ha a digitalis kijelz6 ki van kapcsolva, az soha nem véltozik meg és nem tinik el.
Egyszer(en csak el kell menteniink a referenciapont és a munkadarab nullpontja (a munkadarab zéro,
illetve nulla pozicidja) kdzotti tavolsagot a nem felejté memariaba. Ily mddon dramkimaradas esetén,
illetve ha kordbban ki volt kapcsolva a digitalis kijelz6, konnyedén el6hivhatjuk az adott

<7z

referenciaponttdl szamitott tavolsagot el6z6leg elmentettiik.

Példa: az X tengely nullpontjanak elmentése.
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A referenciapont €5 & munkadarab
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Aramkimaradast kovetSen, a munkadarab nullpontja el6hivhatd, amennyiben a referencia poziciétdl
szamitott tavolsagot el6z6leg elmentettiik. Haszndlata: a digitalis kijelz6 az egyik legegyszer(ibben
hasznalhato referenciapont memaria funkcidval van ellatva. Nem szilikséges minden egyes
alkalommal a referencia pont és a munkadarab nullpontja koz6tti relativ tavolsagot elmentenie,
amikor az ABS koordinata zéré poziciéjat médositja, példaul nullazas, kozéppont keresés, koordinatak
el6re torténd bedllitasa soran... A digitalis kijelz6 az ABS zérd pont és a referenciapont kozotti relativ
tdvolsagot automatikusan elmenti a memoriajaba.

sz

megkeresnie, és ezutan a digitdlis kijelzs teljesen automatikusan, 6nmagatél elmenti a munkadarab
nullpontjat, attdl fliggetlenil, hogy miként médositotta az ABS zérd poziciét. Aramkimaradas esetén,
illetve ha a digitalis kijelz6 el6z6leg ki volt kapcsolva, az Gizemeltet6 a RECALL 0 (el6hivas) funkcio
segitségével konnyedén el6hivhatja az adott munkadarab nullpontjat.

3.9.1 Referenciapont keresése

A digitalis kijelz6 automatikusan elmenti a referenciapont pozicidja és az ABS nullpont (zéré pozicid)
kozotti relativ tavolsagot, attdl figgetlenil, hogy az Gizemeltet6 miként mddositotta az ABS zérd
poziciot, példaul nulldzas, kozéppont keresés, koordinatak elére torténd beadllitasa soran...

A digitalis kijelz6nek ezért még a megmunkalasi miveletet megel6z6en ismernie kell, hogy hol

ez

illetve nem szandékos miveletek, példaul aramkimaradds soran térténé elveszése megelGzése
érdekében, kifejezetten ajanlott, hogy az (izemeltet6 minden egyes alkalommal, amikor bekapcsolja
a digitalis kijelz6t, a (FIND REF) funkcio segitségével megkeresse a referenciapont pozicidjat.

1. Iépés: l1épjen be a referencia funkcidba, és vélassza a FIND REF (referenciapont keresése)
lehetdséget.

FIND REF (referenciapont keresése)
Valassza a FIND REF (referenciapont keresése) lehet&séget

ORG (nullpont el6hivasa)
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2. lépés: valassza ki azt a tengelyt, melynek a referenciapontjat meg szeretné keresni. Valassza ki az
X, Y vagy a Z tengelyt

Példa: X tengely kivalasztdsa

X anis is selscled o his sxamphk
Select ¥, ¥ and £ axs

e =
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3. |épés: mozgassa a gépet a kozépponton keresztiil, vagy a linedris skala bal vagy jobb iranyaba,
amig a jobb oldali ablakban fel nem villan a FIND X felirat, majd pedig az FD...REF. A FIND REF Y

(2]

esetében nyomja meg az billenty(t, a FIND REF Z esetében pedig a billenty(it.

Mozgassa a gépet a referenciaponton keresztiil.

[ L

===

4. |épés: a referencia funkcidbdl torténd kilépéshez nyomja meg a billenty(it.

3.9.2 Munkadarab nullpont felvétele
1. 1épés: ABS mddban az X, Y és Z tengely adatainak felvétele, ha a kijelz6 befejezi az 6nellenbrzést.

Példa: ABS mddban a kijelz6 befejezi az 6nellenérzést az X tengely 12.500 az Y 18.230 a Z tengely
pedig 5.800 pozicidban van.

CImE ]
(&) =

ﬁ e 000006

2. lépés: |épjen be a referencia funkcidba, és valassza az FD ORG (munkadarab nullpont felvétele)
lehetdséget.

FIND REF (referenciapont keresése)
Valassza a FIND REF (referenciapont keresése) lehet&séget

ORG (munkadarab nullpont felvétele)

@
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3. |épés: mozgassa a gépet a kozépponton keresztiil, vagy a linedris skala bal vagy jobb iranyaba,
amig a jobb oldali ablakban fel nem villan a FIND X felirat, majd pedig az FD...ORG. A FIND ORG Y

(2]

esetében nyomja meg az billenty(t, a FIND ORG Z esetében pedig a billentydit.

Mozgassa a gépet a referenciaponton keresztiil

HWEE——

4. lépés: az ORG X, Y és Z megkeresését kovetGen, mozgassa a gépet, mig a kijelzén az érték=(0,000)
meg nem jelenik, ekkor a szerszam pontosa az ABS zér6 értéken helyezkedik el.

3.10 Linedris kompenzacid

Funkcié: A linearis hibakompenzacids funkcié a mérérendszer rendszerhibainak javitdsara szolgal
linedrisan.

A korrekcids tényez6 szamitasi formulaja:

Korrekcids egyltthatd S= (L-L1)/(L/1000) mm/m

L: Az aktudlis megmért hossz (mm)

L1: A kijelzett érték (mm) a digitalis kijelzén

S: A korrekcios egyutthaté (mm/m) (+kijelzett hosszabbsag — rovidebbség)
Kompenzacids tartomany: -1.9 mm/m és +1.9 mm/m kozott.

Példa: A gép x tengelyének aktualis hossza 1000.000mm, a kijelzett érték 998.000mm. A korrekcids
tényez6 szamitdsa a kovetkezd.

S=(1000.000-998.000)/(1000.000/1000.000) =0.120

A linedris kompenzacid egyitthatd felvétele a kdvetkezé mddon torténik. EIGszor a rendszer
paraméter beadllitasok résznél mar ismertetett médon a kompenzacié madjanal allitsa be a linearis
kompenzacié médot.

mm
ing

1. lépés: Az [(x] és a billentylk megnyomasaval adhatja meg a linearis kompenzacios
bedllitasokat.
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2. lépés: irja be a korrekcids egylitthaté értékét, majd a billentyli megnyomadsa utana a linedris
kompenzacié automatikusan inditva van.

C P D

[IIE]"'

A linedris kompenzacié miivelete az Y és a Z tengelynél hasonlé, mint az X tengelynél.

3.11 Nem-linedris kompenzacid

3.12 200 kiegészitd segédnullpont felvétele

Haromféle koordinacids rendszer létezik. Az ABS mdd (1 segédpont), INC méd (2 segédpont), és az
SDM madd (200 segédpont). Célszerd, ha a munkadarab nullpontjat ABS médban taroljuk, mig a
magat a gépet INC, illetve SDM médban. Az INC maéd fliggetlen az ABS modtdl, nincs kapcsolatban az
ABS nullponttal. Ugyanakkor valamennyi SDM koordindta kapcsolddik az ABS koordinatakhoz, az
SDM pozicié az ABS zéré pozicid valtozasaval egylitt mozog.

Az ABS mddot, az INC mddot, és az SDM mddot kifejezetten abbdl a célbdl alakitottak ki, hogy az
ismétl6dé munkalatok, illetve az egynél tobb nullponttal rendelkez6 munkadarabok esetén
megkonnyitsék az (izemeltetd feladatat.

Egynél tobb nullponttal rendelkezé munkadarabok esetén torténd alkalmazas.

A munkadarab valamennyi segéd nullpontjat az alabbi médon tarolja:

SDM2 SDM1

2 segéd nullpont 1 segéd nullpont
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SDm2
2 zero location
O som

1 zero location

SDM3
3 zero lqcation

BS work piece's reference zero location

SDM4
4 ze10 location

SDM3 SDM4 ABS

3 segéd nullpont 4 segéd nullpont munkadarab nullpont

Lépjen be kdzvetlenil az SDM-be az SDM szdmanak megnyomasaval, vagy nyomja meg a @ =

billentydit.
Ismétl6dé megmunkalasi munkalatok sordn torténd alkalmazas.

Mivel valamennyi SDM segéd nullpont (0,000) kapcsolddik az ABS nullponthoz, ismétlédé
munkalatok esetén az lizemeltetének minddssze az els6 munkadarab nullpontjat kell megadnia ABS
madban, és a megmunkalasi poziciot SDM mddban kell tarolnia. Barmilyen tovabbi ismétlédé
mivelet esetén, egyszerlen csak dllitsa be a masodik, harmadik stb. munkadarab nullpontot (zérd)
ABS médban, majd az 6sszes megmunkalasi pozicido megjelenik.

—

ABSzero
Reference of work piece (0,000)
ABS zéré

munkadarab nullpontja (0,000)

Lépjen be kdzvetlenil az SDM-be az SDM szamanak megnyomasaval, vagy nyomja meg a @ =
billenty(t. Mozgassa a szerszamot, hogy a kijelz6n 0,000 érték jelenjen meg, ekkor a megmunkalasi
helyzet elérésre keriilt.

Példa:

Négy segéd nullpont van (sdm1-t6l sdm4-ig). A segéd nullpontokat kétféle modon lehet beallitani. Az
egyik a pozicio elérésekor nullazédik, mig a tébbi kdozvetlenil SDM zéroként keril bevitelre. Mint azt
az alabbi példa is mutatja, valamennyi koordinata az ABS zéréhoz kapcsolédik.
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ABS nullpont
Y tengely

X tengely

SENIS0.50)
2 207 focetion
SCN1(50,.36)

1 7o bocwdar Y- uci
Sams L‘ X - a0n
- y

Els6 mddszer: a pozicié elérésekor nullazédik.

Mozgassa a munkaasztalt Ugy, hogy a szerszam a munkadarab kézéppontjara keriljon, majd allitsa be
az ABS megjelenitési mddot. Nulldzas, A darabok f6 referencia pontjaban allitsa be az ABS nullat.

1. [épés: dllitsa be az ABS segéd nullpontot (a munkadarab referenciapontjat).

Clear ard set the reference zero
location of the work piece

Turn to ABS coordinate

2. lépés: dllitsa be az sdm1 segéd nullpontot.
ABS moédban mozgassa a munkaasztalt a kovetkez8 értékekre: X=50.000, Y=35.000

Adja meg az sdm1 koordinatat, az alabbi médon

Allitsa az X és az Y tengelyt zéréra, az alabbi médon

' e s
Ezzel az sdm1 segéd nullpontja be van allitva

‘.E‘@':b Eb%'.cb | :::::::

The first zana location has baen sed &5 abave

3. |épés: allitsa be az sdm2 segéd nullpontot.

Lépjen be az ABS mddba

27



ABS mddban mozgassa a munkaasztalt a kovetkez6 értékekre: X=50.000, Y=50.000

= <2 -

4

Adja meg az sdm2 koordinatat, az aldbbi médon. Allitsa az X és az Y tengelyt zéréra, az aldbbi médon.
Ezzel az sdm2 segéd nullpontja be van allitva.

> | |EEXRE O _)

[ 3
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The second zero location has been set as above

4. |épés: dllitsa be az sdm3 segéd nullpontot.

Lépjen be az ABS mddba. ABS mddban mozgassa a munkaasztalt a kovetkez6 értékekre: X=-50.000,
Y=50.000

I
‘%M & -

Adja meg az sdm3 koordinatat. Allitsa az X és az Y tengelyt zéréra, az alabbi mdédon. Ezzel az sdm3
segéd nullpontja be van allitva.

@@-&%wﬂ%&l

Tha third zero kocation has been set as above

5. |épés: allitsa be az sdm4 segéd nullpontot.

Lépjen be az ABS mddba. ABS mdédban mozgassa a munkaasztalt a kovetkez6 értékekre: X=-50.000,
Y=-35.000

¢ ell ‘°| o SR ’ A

Adja meg az sdm4 koordinatét, az aldbbi médon. Allitsa az X és az Y tengelyt zéréra. Ezzel az sdm4
segéd nullpontja be van allitva.

o
&> poe- EEl-oo- [

The farh zara lecalion has baen set & above
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Nyomja meg a billenty(it, ellendrizze az SDM koordinatak helyességét. Az alabbi dbrakon az
ellenérzések lathatéak. (Ellenérizze a SDM3 origé koordinatdit ABS mddban, SDMO, SDM1, SDM2,
SDM3 koordinata rendszerben).

The present values of SDM3 origin correspand
to ABS absolute coordinate system
Enter the ABS coordnate system /
according to the following operstion

(=] =
gebesaxzw
The present values of SDM3 origin correspond

Ener the SOMO coardinate system to SDMO caordinate system
according to the fallawing cperation 7

[>)=
O0EECen)
0 Clasosc
The present values of SDMS origin correspond

Enler the SDM1 cocrdinate system to SDM1 coorginale system
accorcing to the following operstion

(=] =
&

Cimone o )

-]
C=om SR

The present values of SDM3 origin correspond
Entar tha SOMZ coordnate system in SDM2 coardinate system
according 1o the folowing operation

[E]¢
&

2. médszer: kdzvetlen bevitel

Hasonldan az 1. mdédszerhez, mozgassa a munkaasztalt Ugy, hogy a szerszdm pontosan az ABS segéd
nullpontjara kertljon, majd Iépjen be az ABS mddba, az alabbi mddon.

1. 1épés: allitsa be az ABS segéd nullpontjat.

Lépjen be az ABS mddba. Mozgassa a munkaasztalt ugy, hogy a szerszam az ABS segéd nullpontjara

kerlljon. Nulldzza az ABS segéd nullpontjat, az aldbbi mddon. Ezzel az ABS segéd nullpontja be van
allitva.

Move the machine table to ABS zero location

Enler the ABS coardinale system I )
Zaroirg
Y
> LE = | Come )
abe ‘ 1 OO0
&
Q] The ABS coordinale syslem has been sel as above

2. 1épés: allitsa be az Sdm1 koordinata segéd nullpontjat.
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Adja meg a koordinata értékéhez viszonyitott ellentétes értéket (-50, 35), az alabbi médon. Adja meg
az Sdm1 segéd nullpontot.

HEEE] ]
Tum to SOM* coordnate

4 —
@O |» i ||:maﬁ|\
5 @

The SOM1 coordnate system has
teen set as above

Megjegyzés: a bevitt érték és a koordinata értéke ellentétes. Magyarazat: a szerszam az ABS méd
kezd6pontjan taldlhatd. Mivel a bevitt érték a koordinata értékhez viszonyitva ellentétes, hlzza
vissza a tengelyt, amig a kijelz6n a 0,000 érték meg nem jelenik, ekkor a szerszam pontosan az SDM
kezd6pontjara helyezhet6.

3. |épés: allitsa be az Sdm2 koordinata segéd nullpontjat.

Adja meg a koordinata értékéhez viszonyitott ellentétes értéket (-50,-50), az alabbi mddon. Adja meg
az Sdm2 segéd nullpontot. Ezzel az Sdm2 segéd nullpontja be van allitva.

?ﬂ@@@
w»ll

The SDM2 coordinate systam has
been sat as above

Turn 1o SDM2 coardinate

(= (2] (o]

4. |épés: allitsa be az Sdm3 koordindta segéd nullpontjat.

Adja meg a koordinata értékéhez viszonyitott ellentétes értéket (50, -50), az alabbi mddon. Adja meg
az Sdm3 segéd nullpontot. Ezzel az Sdm3 segéd nullpontja be van allitva.

BHEHOE)

Turn to SDM3 coardinate
L8] )

=) R
.@ - oo | | < o RS
& ‘“’Eannm

The SDM3 ceordinate system has
been get as above

5. 1épés: allitsa be az Sdm4 koordinata segéd nullpontjat.

Adja meg a koordinata értékéhez viszonyitott ellentétes értéket (50, 35), az alabbi médon. Adja meg
az Sdm4 segéd nullpontot. Ezzel az Sdm4 segéd nullpontja be van allitva.

?@@E

mn e ]
oo SRR

-@-E
4

Tum ta SDM4 caordinate

(o) (4] [ev) = S
5 A

>

The SDM4 coordinate system has
been sel as above
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Megjegyzés: A digitalis kijelz6 (DRO) a 200 tarolt koordinatat 0-199-ig szamozza. ABS vagy INC

koordinata médban egyszer nyomva az billentydit, kijelzi az utolsé SDM koordinatat, még egyszer
nyomva lehet adatot bevinni az SDM koordinata beallitashoz.

Display ™e tast SDM cocrcinate Input data to set SOM coordinate

ﬁﬁ\ b nm::- >

4. Néhany specialis funkcio

4.1 PLD funkcié (furas ferde vonal mentén)

Alkalmazhaté 2 ill. 3 tengelyes mardgéphez, ill. szikraforgacsoldgéphez. A funkcid alkalmazasa két
madon lehetséges.

Az els6é mod a kezd6 és az utolso furat kdzéppontja kozotti tavolsdg megaddasaval lehetséges. (L-LEN)

A masodik madd a két furat k6zotti tavolsag megadasaval lehetséges. (L-STEP)
CIEE)| | select slane Length way

@ @B @
0 4 4
Selecl pane i':':’:’:': Step wey

PLD beviteli paraméterek:
L-LEN médban:
LENGHT: a ferde vonal teljes hossza (az elsé és az utolsé furat kozéppontja kozotti tavolsag)
ANGLE: A ferde vonal szboge
No HOLE: A furatok szdma
L-STEP:
STEP: furatosztas (két furat kozotti tavolsag)
ANGLE: A ferde vonal szbge
No HOLE: A furatok szama
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A kovetkez6 példaban az aldbbi dabrak mutatjak a helyes sz6g meghatdrozasokat, iranyokat, a

] Arggle & 30
I+ i)
Presittve: dirgclion [an-Clogamise dnecion]

‘ Hagatve dirsciion [dodoise cimetan)

(= Angle A 230

{Figuee &)
paramétereket.

A ferde vonal szoge a koordinata sikon kétféle iranyban hatarozhaté meg. A pozitiv irany az
Oramutato jarasaval ellentétes iranyt jelenti, az dramutatdnak megfeleld irdny a negativ.

Ferde vonal hossz: 60mm

Ferde vonal sz6ge: 30°

Furat osztas: 20 mm

(Figurs B)
Furatok szama: 4

1. példa: L-LEN méd

< sz

Nyomja meg a billentydt a funkcié kivalasztasdahoz.

2. lépés: A @ = billenty(lk segitségével valassza ki a megmunkalasi sikot, majd nyomjon
entert. Két tengelyes kijelz6 esetén nem valaszthatd mas sik, adott az XY sik.

LINE=XY Select the plane

B -G
, 4
G000 Salect the plane

o

@ -
4

3. l1épés: Megmunkalasi Ut valasztasa

A @ ® billenty(k segitségével valassza ki a megmunkalasi utat, majd nyomja meg az billentydit.
Itt valasszuk az L-LEN médot.

Lengih way

HOOI00E Step way
gdogueax
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4. |épés: Hossz bevitele

‘q} —

%@*“%E

5. |épés: Szog bevitele

[CE]‘

8. |épés: Nyomja meg a [a billenty(it a kovetkezé megmunkalasi ponthoz, majd mozgassa a
szerszamot, amig a kijelzén nulla jelenik meg, jelezve a masodik megmunkalasi pontot.

Mindig nyomja meg a billenty(t a PLD médbdl vald kilépéshez.
2. példa: L-STEP mdd

1. [épés: El6sz6r mozgassa a szerszamot a kezd furat pozicidjahoz. (L-STEP)

Nyomja meg a billentydit a funkcid kivalasztasahoz.

2. lépés: A/ / billenty(ik segitségével valassza ki a megmunkalasi sikot, majd nyomjon / entert. Két
tengelyes kijelz6 esetén nem vélaszthaté mas sik, adott az XY sik.

Selet e e

.....

b+ & & =&
H = &

8 Seledt the plane

3. |épés: Megmunkalasi ut valasztasa

A @ = billenty(k segitségével valassza ki a megmunkalasi utat, majd nyomja meg az billentydit.
Itt valasszuk a L-LSTEP mddot.
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Length way

> B @ >

SOOOE® Step wey
880008

4. |épés: Furatosztas bevitele

N

5. |épés: Szog bevitele

Eiﬂ_llﬂ.I.'!rﬂ
HOASaE ==

alalaBd[=—

6. |épés: Furatok szamanak bevitele

ll==—

« sz

8. |épés: Nyomja meg a [a billenty(t a kbvetkezé megmunkalasi ponthoz, majd mozgassa a
szerszamot, amig a kijelzén nulla jelenik meg, jelezve a masodik megmunkalasi pontot.

Mindig nyomja meg a billenty(t a PLD médbdl valé kilépéshez.

4.2 PCD funkcid (osztokor szamitas)
Alkalmazhaté 2-3 tengelyes mardgépeken és EDM berendezéseken.

A digitalis kijelz6 (DRO) ezen funkcidja lehetGséget nyljt osztokoron 1évé furatok pozicidjanak
szamitasara, a furatoknak egyenld elosztasban kell lennilik (egyenl6 ivhosszusagon). A kezel6nek a
megmunkalashoz szlikséges paramétereket kell megadnia. A rendszer kiszamolja a furatok helyének
koordinatait. A kezel6nek a kévetkez6 6 paramétert kell megadnia:

PCD-XY: Sik kivalasztasa
CT-POS: osztokor kdzéppont koordinatai

DIA: Kor atméréje

sz
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« sz

< sz

minden egyes furat nullpontjat. A kezel6nek csak a billenty(ikkel kell kivalasztania a furatok elérését
az osztokoron, majd a szerszammal addig kell mozognia, amig a kijelz6 a 0 nulla poziciét nem jelzi,

azaz furatpozicidba kerdlt.
(4 Aregle A 30
Posfve direchion [anli-cloc owise drecion)

Kagaive dimchon (clockwisa d recion)
.. ., . PR . .. s [ =7 Angle & -33
A szogek irdnydnak helyes el6jelét mutatja a kovetkezd dbra:

A pozitiv irdny az éramutaté jardsdval ellentétes iranyt jelenti, az dramutaténak megfelels irdny a

negativ.

Példa: Munkadarab megmunkaldsat mutatja az abra.
PCD-XY--- XY sik

CT-POS: osztokor kozéppont koordinatai X=0.000 R i
Y=0.000 a0 . 6000 —, —

Encing angle

DIA: Kor 4tmérGje 80mm 5 \h\ :?\___u:r

sz

sz

No HOLE: furatok szama 5

1. Iépés: Keresse meg a munkadarab kézéppontjat, majd allitsa oda a szerszamot.

Nyomja meg a billenty(t a PCD funkci6 kivalasztasahoz.

2. 1épés: Sik kivalasztasa

A @ = billenty(k segitségével valassza ki a megmunkalasi sikot, majd nyomjon entert. Két
tengelyes kijelz6 esetén nem vdlaszthatéd mas sik, adott az XY sik.

Fane selection
Covuass
» [ B =

OoRE0eC Plans selaction
(Gluooe'sn

3. |épés: Osztokor koordinatdk bevitele.
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o o]
palSsa=ss

)
oo BEEE

4. 1épés: Atmérd bevitele

5. |épés: Kezdd szog érték bevitele

[EEI*‘

6. |[épés: Befejez6 szog érték bevitele

== ]inaucs

7. 1épés: Furatok szamanak bevitele

===
4

IEH'I—E
4

sz

9. |épés: Mozgassa a gépet, amig a kijelzett érték nulla nem lesz, azaz az elsé furat pozicidba kerdil.

Nyomja meg a B billenty(it a kovetkezé megmunkalasi ponthoz, majd mozgassa a szerszamot, amig
a kijelz6n nulla jelenik meg.

10. |épés: Mindig nyomja meg a billenty(it a PCD funkcidbdl valé kilépéshez.

4.2 Téglalap alaku belsé bemaras
Marogépeken alkalmazhaté funkcid.

Ha az alabbi dbran lathatd téglalap alaku belsé részt kell a munkadarabbdl kimarni, akkor
alkalmazhatd ez a funkcid. A kezel6nek csak kovetni kell a képernyén megjelend utasitasokat. A B
abran [athatd, a megmunkalds a kamra kozéppontjatél kezdbdik, és a nyilak altal jelzett irany mentén
folyik. A megmunkalas 11 egyszer( |épés utan fejez6dik be. A megmunkalas elkésziilt llapotat
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mutatja a C abra, a kimunkalt rész csak a téglalap kiils6 része, pereme, a kezel6nek kell kimarnia
manualisan a kivagatlan részt a téglalap kozéppontjatol.

150
The centrl pesitcn inade thg chgmb. ] 3
¥ 2|8 1 4
1
a
%’ 7
= figure (A) figure (8)
75
manual cutting pert
R——
% 2
figure {C)

Példa: Az A dbran [athaté munkadarab megmunkalasahoz a kdvetkez6 mdveleti eljarasok
szlikségesek:

1: Az A dbran Iathato poziciét vegyen fel a szerszammal, majd nulldzza, aztan nyomja meg a
billentydt a funkcié elinditasdhoz.

2: Vigye be a szerszam atmérét TL-DIA=6

3: Valassza ki az XY sikot megmunkalasi siknak. (két tengelyes kijelz6 esetén nincs valasztasi
lehetdség)

4: Adja meg a téglalap kozéppontjanak koordinatait CT-POS (78.000 53.000).

5: Adja meg a téglalap méreteit SIZE (75.000, 60.000).

6: Nyomjon entert a megmunkalasi allapothoz.

1. Iépés: Az A abran lathatd poziciét vegyen fel a szerszammal, majd nullazza, aztan nyomja meg a
cOos

2. lépés: Szerszamatméré TL-DIA bevitele.

billentydit a funkcié elinditdsahoz.

4. lépés: Téglalap kozépponti pozicid bevitele.
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HEE)E
JoICE =&
5. |épés: Téglalap méreteinek bevitele.
EIE[ (i
CJEIEE l:f-mwm|
4
6. |épés: Entert nyomjon a megmunkalasi allapothoz.
% ot ||:nmn [ ro—i| l

7. |épés: Nyomja meg a == billenty(ket a kijelz6n a kovetkezé megmunkalasi ponthoz,
majd mozogjon a szerszammal a kijelz6t kovetve, amig az X és Y tengely kijelz6je nullat nem
mutat.

cos

Mindig nyomja meg a s billentydt a funkciébdl valé kilépéshez.

4.3 Szamolagép funkcio

A megmunkalds soran gyakran van olyan helyzet, amikor szamolasi, szamitasi mliveletek elvégzésére
van szlkségink. A digitalis kijelz6be beépitésre keriilt egyfajta szamoldgép funkcid, amely egyszer
aritmetikai mdveleteket tartalmaz, mint pl. 6sszeadas, kivonas, osztds, szorzds, valamint
trigonometrikus, inverz trigonometrikus flggvények, négyzetgyok szamitas stb.

A billenty(ik elhelyezkedését a kijelz6n mutatja az alabbi abra.

E] AE006H
l:HIIDIB Sensle

 QOU0E 00008
I S80S

s asu:ganaa

| O

A funkcio billentytinek bemutatasa:

Minden mivelet megjelenik a meni ablakban.

Szamolégép funkcid billentylje. Nyomja meg a billenty(it a szamoldgép funkciéba vald
belépéshez. Ha ki akar Iépni a funkciébdl, ismét nyomja meg a billentydit.
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=
Négyzetgyok szamitasi billenty(.

A
Inverz trigonometrikus flggvény szamitasi billentyi. Nyomja meg a billenty(t, majd nyomja
meg a trigonometrikus fliggvény billenty(ijét a trigonometrikus fliggvény visszavaltdsahoz.

a8in tan
S Trigonometrikus fliggvények billentydi.

=] =
. A bevitel torlése és az utolsé szamitasi eredmény torlése; az aktualis szam torlésére
hasznalhato.

X @G
, . , A szamitott érték atvitele az X, Y, Z tengelyre.

1. példa: Nyomja meg a billenty(t a szamolégép funkcidba valo belépéshez.

= 0. 000
l

‘h

Végezze el a kovetkez§ szamitasi feladatot: 10+ 10/2 *5=35

IIIIIII-L

%@..@E] E].D illl]lﬂll

2. példa: Szamitas sin 45=0.707

B EE = g
4

3. példa: trigonometrikus fliggvény érték visszavaltasa: ARC sin 0.707=44.991

Zlalalulolulohd =

4. példa: Szamitas V10=3.162

DO g
N

5. példa: A szdmitdsi eredmény atvitele a tengelyekre, a 4. példaban szamitott 3.162 érték atvitele az
X, Y, Z tengelyre.
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6. példa: A szamitott érték torlése.

Teljes torlés:

Torlés egyszer( |épésenként:

(A Iépésenkénti torlés csak D60-3V és D60-2V kijelz6nél, nem érvényes D60-3M és D60 2M kijelzGre).

7. példa: Kilépés a szamoldgép funkcidbdl, nyomja meg a billentydit.
Megjegyzés: ha a bevitt, vagy a szamitott érték meghaladja a kijelz6 hatdrait, a kijelz6 hibat jelez, a

CA
szamitdsi oszlopban ,,E” jelenik meg. Akkor nyomja meg a billenty(t a normalis m(ikodés

(_"130 o) B )
e

a =
-mm aluannss

visszaallitasahoz.

4.4 Digitalis sz(ir6 funkcié
Alkalmazhaté D60-2G kijelz6 esetén.

Koszorligépeken alkalmazhatd funkcid. A kdszorligép megmunkaldsi mozgdsabdl adéddan gyors
ismétl6désszerli mozgast végez, ami a kijelzd vibralasat okozza, kellemetlen érzést keltve a
kezelGben.

1. Iépés: Nyomja meg a billenty(it a digitalis sz(ir6 funkcidba Iépéshez.
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[ B =E'E [T |
i ‘ (0 el

2. |épés: Kilépés a funkciobdl a billenty(i ismételt megnyomasaval.

E].;{;. ‘
l’h e 3EEe

Megjegyzés: a digitalis sz(ir6 funkcid csak ABS, INC, és SDM mddban haszndlhato, és haszndlata alatt
egyidejlileg mas funkcié nem hasznalhaté.

4.5 Kip mérés

A funkcio esztergagépeken alkalmazhatoé (D60-2L és D60-3L kijelz6h6z) forgd kupos
munkadarabokhoz és a munkadarab kipja mérhet6 vele a megmunkal3s alatt.

Az abran [athaté mddon alljon a mérbeszkdzzel az A pontba, ugy hogy megérintse a felliletet, majd
nullazza. Ez lesz az kiindulasi nullpont.

Nyomja meg a billenty(t a kipossag mérés funkcidhoz.

E]-==>

E{]E

Mozgassa az asztalt a B pozicidba ugy, hogy a mér6eszk6z megérintse a fellletet a B pontban.

’ = l

Nyomjon entert.

‘IE:@P‘

Az X tengely kijelz6je mutatja a kipot, az Y tengelyé a szoget.

Nyomja meg a @ billenty(it a funkcidbdl vald kilépéshez.
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4.6 Atméré/radiusz atvaltas

Alkalmazhaté D60-2L és D60-3L kijelz6 esetén.

Egy specidlisan esztergagépeknél alkalmazhaté funkcid, amely az billenty(vel kapcsolhatd be.
Barmely tengelynél alkalmazhatd a funkcid, az esztergagép specidlis volta miatt. (forog a
munkadarab, y iranyl szerszdm mozgaskor atmérSben valtozik a méret, igy megmunkalaskor az
atmérd valtozasat célszer(i kbvetni)

A kovetkez6 abrakon az atvaltasra lathatunk példat.

) 02 =

= (x] (4 =
4

Radiusz/atméré atvaltashoz nyomja meg a billenty(ket, ha kijelz6 jobb oldali ablakdban

[11 HH
mutatja a 7 jelet, akkor a kijelz6 atvaltott &tméré maddba. Visszavaltashoz ugyanez a miveleti

[11 I
sorrend, a kijelz6 jobb oldali ablakdbdl elttinik a vV jel, visszadllt radiusz méret jelzésére a
kijelz6nk.

5.Flggelék
5.1 Felhasznalasi tulajdonsagok

Halodzati fesziiltség: AC 80 V- 260 V, 50-60 Hz

Teljesitmény: 15 W

Mikodési hémérséklet: -10 °C ~ 60°C

Tarolasi hémérséklet: -30 °C ~ 70 °C

Relativ paratartalom:<90% (25)>

Megijelenitett tengelyek: 1 tengely, 2 tengely, 3 tengely
A kijelz6 bemeneti jele: TTL <5 MHz
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Felbontas: 0,1um; 0,2um; 0,5um; 1um; 2um; 2.5um; 5um; 10um;
Minimalis felbontas sz6g megjelenitéséhez: 0,0001/p

Suly: 2.2

Befoglalé méretei: 300x180x75 (mm)

Méréléc csatlakozoja: DB 9-tlis csatlakozé

Pin|1|2|3|a|s5|s6]7]8]?9 —
. © 807080%0 °
signall ya [ ov | Na| na|na| A [+5v] B | R R
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